
tŢǘƴƛŜŎơōŀǎ ǇǊƻƧŜƪǘŀ ƴǊΦ tм 
ζYƻƪǎƴŜǎ ōǹǾƛȊǎǘǊņŘņƧǳƳǳ ǳƎǳƴǎŀƛȊǎŀǊŘȊơōŀǎ ǳƴ 

ƪƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǊƛǎƛƴņƧǳƳǳ ƛȊǎǘǊņŘŜǎ ŀǘōŀƭǎǘŀ 
ǎƛǎǘŢƳŀǎ ƛȊǾŜƛŘŜη

пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘŀ ŀǘǎƪŀƛǘŜ
{L! ζaŜȌŀ ǳƴ ƪƻƪǎƴŜǎ ǇǊƻŘǳƪǘǳ ǇŢǘƴƛŜŎơōŀǎ ǳƴ ŀǘǘơǎǘơōŀǎ ƛƴǎǘƛǘǹǘǎη

9ŘǾơƴǎ DǊŀƴǘǎ

11.03.2021.

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκмуκ!κллп1



tǊƻƧŜƪǘŀ Ǉƭņƴǎ ǳƴ ƛȊǇƛƭŘŜ

!ƪǘƛǾƛǘņǑǳ ơǎǘŜƴƻǑŀƴŀǎ ƭŀƛƪŀ ƎǊŀŦƛƪǎ ƴƻ Ǒơ ǇŢǘƴƛŜŎơōŀǎ ǇǊƻƧŜƪǘŀ ǳȊǎņƪǑŀƴŀǎ

tƻǎƳǎ Ǿŀƛ ŀƪǘƛǾƛǘņǘŜǎ ƴƻǎŀǳƪǳƳǎ
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!ƪǘƛǾƛǘņǘŜǎ ǊŜȊǳƭǘņǘǎ όǎƪŀƛǘǎΣ ƴƻǎŀǳƪǳƳǎύ

!ƪǘƛǾƛǘņǘŜǎϝϝ 1 2 3 4 5 6

¢ŜƘƴƛǎƪƛ ŜƪƻƴƻƳƛǎƪņ ǇǊƛŜƪǑƛȊǇŢǘŜv v TEP ¢ŜƘƴƛǎƪƛ ŜƪƻƴƻƳƛǎƪņǎ ǇǊƛŜƪǑƛȊǇŢǘŜǎatskaite

YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǇƛƭƻǘǘŜǎǘƛv v RP YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǇƛƭƻǘǘŜǎǘǳ ǊŜȊǳƭǘņǘƛ

tŀņǘǊƛƴņǘņǎ ƴƻǾŜŎƛƴņǑŀƴŀǎ ǳƴ ǳƎǳƴǎǊŜŀƪŎƛƧŀǎ 
testi

v v RP tŀņǘǊƛƴņǘņǎ ƴƻǾŜŎƛƴņǑŀƴŀǎ ǳƴ  ugunsreakcijasǘŜǎǘǳ ǊŜȊǳƭǘņǘƛ

YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǇƛƭƻǘǘŜǎǘǳ 
ŀǘƪņǊǘƻƧǳƳǎ ƛȊƳŀƴǘƻƧƻǘ ǇƛƭƴǾŜƛŘƻǘǳǎ ǇŢǘơƧǳƳŀ 
ǇŀƸŢƳƛŜƴǳǎ

v x RP Savienojumu pilottestuŀǘƪņǊǘƻǘƛ ǊŜȊǳƭǘņǘƛ

YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǇǊƻǘƻǘƛǇŢǑŀƴŀ x x EI YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǇǊƻǘƻǘƛǇŢǑŀƴŀǎǊŜȊǳƭǘņǘƛ

LƭƎǘŜǊƳƛƸŀ ƭŀǳƪŀ ǘŜǎǘƛ ǳƴ v v v v v x x x x x RP LƭƎǘŜǊƳƛƸŀ ƭŀǳƪŀ ǘŜǎǘǳ ǊŜȊǳƭǘņǘƛΤ

!ǘōŀƭǎǘŀ ǎƛǎǘŢƳŀǎ ǇǊƻǘƻǘƛǇŢǑŀƴŀ
{ŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ŀǇǊŢƫƛƴŀ ƳƻŘŜưŀ ƛȊǎǘǊņŘŜ

v x x x x x EI
{ŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ŀǇǊŢƫƛƴŀ ƳƻŘŜƭƛǎΤ
!ǘōŀƭǎǘŀ ǎƛǎǘŢƳŀ ƪƻƪǎƴŜǎ ƛȊƳŀƴǘƻǑŀƴŀƛ ōǹǾƴƛŜŎơōņ

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004 2

!ƪǘƛǾƛǘņǑǳ ơǎǘŜƴƻǑŀƴŀǎ ƭŀƛƪŀ ƎǊŀŦƛƪǎ ƴƻ Ǒơ ǇŢǘƴƛŜŎơōŀǎ ǇǊƻƧŜƪǘŀ ǳȊǎņƪǑŀƴŀǎ

tƻǎƳǎ Ǿŀƛ ŀƪǘƛǾƛǘņǘŜǎ ƴƻǎŀǳƪǳƳǎ
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!ƪǘƛǾƛǘņǘŜǎ ǊŜȊǳƭǘņǘǎ όǎƪŀƛǘǎΣ ƴƻǎŀǳƪǳƳǎύ

!ƪǘƛǾƛǘņǘŜǎϝϝ 1 2 3 4 5

¢ŜƘƴƛǎƪƛ ŜƪƻƴƻƳƛǎƪņ ǇǊƛŜƪǑƛȊǇŢǘŜ v v TEP ¢ŜƘƴƛǎƪƛ ŜƪƻƴƻƳƛǎƪņǎ ǇǊƛŜƪǑƛȊǇŢǘŜǎatskaite

YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ pilottesti v v RP YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ pilottestuǊŜȊǳƭǘņǘƛ

tŀņǘǊƛƴņǘņǎ ƴƻǾŜŎƛƴņǑŀƴŀǎ ǳƴ ugunsreakcijas
testi

v v RP tŀņǘǊƛƴņǘņǎ ƴƻǾŜŎƛƴņǑŀƴŀǎ ǳƴ  ugunsreakcijasǘŜǎǘǳ ǊŜȊǳƭǘņǘƛ

YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǇǊƻǘƻǘƛǇŢǑŀƴŀ v x EI YƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ǇǊƻǘƻǘƛǇŢǑŀƴŀǎǊŜȊǳƭǘņǘƛ

LƭƎǘŜǊƳƛƸŀ ƭŀǳƪŀ ǘŜǎǘƛ v v v v v x x x RP/EI
LƭƎǘŜǊƳƛƸŀ ƭŀǳƪŀ ǘŜǎǘǳ ǊŜȊǳƭǘņǘƛΣ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ŀǇǊŢƫƛƴŀ ƳƻŘŜƭƛǎ 
!ǘōŀƭǎǘŀ ǎƛǎǘŢƳŀ ƪƻƪǎƴŜǎ ƛȊƳŀƴǘƻǑŀƴŀƛ ōǹǾƴƛŜŎơōņΦ{
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/h±L5 мф ƛŜǾƛŜǑ ƪƻǊŜƪŎƛƧŀǎΣ Ƨƻ ōƛŜȌƛ ƧņǎǘǊņŘņ ŀǘǘņƭƛƴņǘƛ
{ǘŀǊǇơōŀ ƴƻ Ǉƭņƴƻǘņ мΣу҈ 



пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ 
Å{ǘŀǊǇǊŜȊǳƭǘņǘŀ ơǎǎ ŀǇǊŀƪǎǘǎΥ

ÅVeiktaatbalstaǎƛǎǘŢƳŀǎdatorprogrammasƳƻŘŜƭŢǑŀƴŀun datorprogrammas
ƛȊǎǘǊņŘŜǎiepirkumaǎǇŜŎƛŦƛƪņŎƛƧŀǎŘŜŦƛƴŢǑŀƴŀ;

ÅKoksnesƛȊǎǘǊņŘņƧǳƳǳpretugunsŀƛȊǎŀǊŘȊơōŀǎƭơŘȊŜƪưǳƛŜǎǘǊņŘŜǎǘŜƘƴƻƭƻƒƛƧǳ
ǘņƭņƪŀƛȊǇŢǘŜunŀǘǘơǎǘơǑŀƴŀ;

ÅYƻƴǎǘǊǳƪǘơǾƻsavienojumuar ƛŜƭơƳŢǘŀƧƛŜƳǎǘƛŜƸƛŜƳǊŀȌƻǑŀƴŀǎǘŜƘƴƻƭƻƒƛƧŀǎ
ǘņƭņƪŀƛȊǇŢǘŜ.

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκмуκ!κллп3



Parametrs ±ŢǊǘơōŀYƭŀǎƛŦƛƪņŎƛƧŀbƻǊƳŀǘơǾƻ Ǉǳƴƪǘǳ ǳȊǎƪŀƛǘơƧǳƳǎ

{ǘņǾǳ ǎƪŀƛǘǎ2 -

/ƛƭǾŢƪǳ όƭƛŜǘƻǘņƧǳύ ǎƪŀƛǘǎ6 11100102 .ǹǾǇǊƻƧŜƪǘŀ ƛȊǎǘǊņŘŜǎ ǳƴ 
ơǎǘŜƴƻǑŀƴŀǎ ƪņǊǘơōŀ

tƭŀǘơōŀ ό!ǇōǹǾŜǎ 
Ǉƭŀǘơōŀύ

100 m2 II grupa tǊƻƧŜƪǘŢǑŀƴŀǎ ƴƻǎŀŎơƧǳƳƛΣ ƪŀǎ 
ƛȊǊƛŜǘ ƴƻ ƳƛƴŢǘņ ƴƻǊƳŀǘơǾŀ

.ǹǾŜǎ ŀǳƎǎǘņƪņ ǎǘņǾŀ 
ƎǊơŘŀǎ ƭơƳŜƸŀ ŀǘȊơƳŜ

3 m L ƭƛŜǘƻǑŀƴŀǎ ǾŜƛŘǎΣ 
ƴŜƭƛŜƭŀ ǳƎǳƴǎōơǎǘŀƳơōŀ 
???

.ǹǾŜǎ ŀǇǊơƪƻƧǳƳŀ ǳƴ ǳȊǊŀǳŘȊơōŀǎ 
ƴƻǎŀŎơƧǳƳƛ

.ǹǾǘƛƭǇǳƳǎ 450 m3 ±ƛŜƴŘȊơǾƻƪưŀ ƻōƧŜƪǘǎYƻƴǎǘǊǳƪŎƛƧǳ ǇǊƻƧŜƪǘŢǑŀƴŀǎ 
ǊŀƪǎǘǳǊǾŢǊǘơōŀǎ

tƛŜǎƭŢƎǳƳŀjauda - 5ȊơǾƻƧŀƳņǎ ǘŜƭǇŀǎ{ǇŜŎƛņƭƻ ǎƛǎǘŢƳǳ ǇǊƻƧŜƪǘŢǑŀƴŀǎ 
ƴƻǎŀŎơƧǳƳƛ

¦Ǝǳƴǎ ƴƻǘǳǊơōŀǎ 
ǇŀƪņǇŜ

U3 bŀǾ ǇƛŜƳŢǊƻƧŀƳǎ

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004 4

пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςмΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 

3. solis

.ǹǾŜ

1. solis

2. solis

tŀǎǹǘơǘņƧǎ

Arhitekts

tǊƻƧŜƪǘŢǘņƧǎ

.ǹǾƴƛŜƪǎ

4. solis



пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςмΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 
!ǘōŀƭǎǘŀ ƛƴŦƻǊƳņŎƛƧŀǎ ƛŜƎǹǑŀƴŀ ǳƴ ǇŀǇƛƭŘƛƴņǑŀƴŀ

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004 5

5. solistŀƳŀǘǇǊŀǎơōŀǎ ōǹǾŢƳLƴŦƻǊƳŀǘơǾŀƛǎ ƳŀǘŜǊƛņƭǎ

лΦ ±ƛǎǇņǊơƎņǎ ǇǊŀǎơōŀǎ

YŀǘŜƎƻǊƛƧŀƛ ŀǘōƛƭǎǘƻǑƛ 
ƛȊǎǘǊņŘņƧǳƳƛΣ ǇƛŜƭƛŜǘƻƧǳƳΣ 
ƪƭŀǎƛŦƛƪņŎƛƧŀǎ ǳƴ ŀǘōƛƭǎǘơōŀǎ 

raksturojums

мΦ aŜƘņƴƛǎƪņ ǎǘƛǇǊơōŀ ǳƴ ǎǘŀōƛƭƛǘņǘŜ

нΦ ¦ƎǳƴǎŘǊƻǑơōŀ

оΦ IƛƎƛŢƴŀΣ ǾŜǎŜƭơōŀ ǳƴ ǾƛŘŜ

пΦ [ƛŜǘƻǑŀƴŀǎ ŘǊƻǑơōŀ ǳƴ ǇƛŜŜƧŀƳơōŀ

рΦ !ƛȊǎŀǊŘȊơōŀ ǇǊŜǘ ǘǊƻƪǑƸƛŜƳ

сΦ 9ƴŜǊƒƛƧŀǎ ŜƪƻƴƻƳƛƧŀ ǳƴ ǎƛƭǘǳƳŀ ƛȊƻƭņŎƛƧŀ

тΦ LƭƎǘǎǇŢƧơƎŀ Řŀōŀǎ ǊŜǎǳǊǎǳ ƛȊƳŀƴǘƻǑŀƴŀ



LƳǇǊŜƎƴŢǑŀƴŀǎ ǘŜƘƴƻƭƻƒƛƧǳ ǇƛŜƳŢǊƻǑŀƴŀǎ ơǇŀǘƴơōŀǎΣ ƪƻƪǎƴŜǎ ŘȊƛưŀƧŀƛ 
ǇƛŜǎǹŎƛƴņǑŀƴŀƛ ŀǊ ŀƴǘƛǇƛǊŢƴƛŜƳόǳƎǳƴǎŀƛȊǎŀǊŘȊơōŀǎ ƭơŘȊŜƪưƛŜƳύΦ

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004 6

1) ¦Ȋ ƛŜǇǊƛŜƪǑŢƧƻ ǇŢǘơƧǳƳǳ ƎǹǘŀƧƛŜƳ ǊŜȊǳƭǘņǘƛŜƳ ƛȊǎǘǊņŘņǘǎ ȊŜƳǎǇƛŜŘƛŜƴŀ ƛƳǇǊŜƎƴŢǑŀƴŀǎ ƛŜƪņǊǘņǘǎ 
ǘŜƘƴƻƭƻƒƛǎƪŀƛǎ ŀǇǊŀƪǎǘǎ ǳƴ ƛŜƪņǊǘŀǎ ǇǊƛƴŎƛǇƛņƭņ ǳȊōǹǾŜΣ ƪŀǎ ưŀǳǘǳ ƴƻŘǊƻǑƛƴņǘΥ
Å ŘŀȌņŘǳ ƪƻƪǳ ǎǳƎǳ ǾƛǊǎŢƧƻǎƭņƸǳ ƪƻƴǘǊƻƭŢǘǳ ǇƛŜǎǹŎƛƴņǑŀƴǳ ŀǊ ŀƴǘƛǇƛǊŢƴƛŜƳ;
Å ƛŜǎǇŢƧǳ ƛȊƳŀƴǘƻǘ ƧŜōƪǳǊǳǎ ǳƎǳƴǎŀƛȊǎŀǊŘȊơōŀǎ ƭơŘȊŜƪưǳǎ ƴƻǘŜƛƪǘǳ ƳŢǊƫǳ ǎŀǎƴƛŜƎǑŀƴŀƛΤ
Å ǑƫƛŘǊǳ ǳƴ ǎŀǳǎǳ ŀƴǘƛǇƛǊŢƴǳƛȊƳŀƴǘƻǑŀƴŀǎ ƛŜǎǇŢƧŀǎΤ
Å Řƻǘǳ ǇƭŀǑŀǎ ƛŜǎǇŢƧŀǎ ǘŜƘƴƻƭƻƒƛǎƪņ ǊŜȌơƳŀ ǇƛŜƭņƎƻǑŀƴŀƛ ǎŀǎƴƛŜŘȊŀƳŀƧŀƳ ǊŜȊǳƭǘņǘŀƳΣ ǇƛŜƳŢǊŀƳ 
ǾŀƪǳǳƳŀ ǇǊƻŎŜǎŀ ƛȊƳŀƴǘƻǑŀƴŀǎ ƛŜǎǇŢƧŀǎΣ ŘŀǊōŀ ƳŀƛǎơƧǳƳŀ ǳȊǎƛƭŘơǑŀƴŀǎ ƛŜǎǇŢƧŀǎΦ  

нύ ±Ŝƛƪǘƛ Ƨŀǳƴǳ ŀǇŘŀǊŜǎ ǎƛǎǘŢƳǳ ƳŜƪƭŢƧǳƳƛ ǳƴ ǎŀƎŀǘŀǾƻǘƛ ŀǊ ŀƴǘƛǇƛǊŢƴǳƛƳǇǊŜƎƴŢǘǳ ƪƻƪǎƴŜǎ ǇŀǊŀǳƎƛ ŀǊ мл 
ƧŀǳƴņƳ ŀǇŘŀǊŜǎ ǎƛǎǘŢƳņƳΣ ƪŀǎ ǘƛŜƪ ƴƻǾŜŎƛƴņǘƛ Ǝŀƴ Řŀōƛǎƪƛ Ǝŀƴ ƳņƪǎƭơƎƛΦ 

оύ ¢ƛŜƪ ŀǇǊƻōŢǘŀǎ ŘŀȌņŘǳ ŀƴǘƛǇƛǊŢƴǳƛȊƳŀƴǘƻǑŀƴŀǎ ƛŜǎǇŢƧŀǎ ƪƻƪǎƴŜǎ ŀǳƎǎǘǎǇƛŜŘƛŜƴŀ ƛƳǇǊŜƎƴŢǑŀƴŀǎ ǇǊƻŎŜǎŀƳΦ 

пύ !ǘƪƭņǘŀ ŀƭǘŜǊƴŀǘơǾŀ ƪƻƪǎƴŜǎ bezspiedienaƛƳǇǊŜƎƴŢǑŀƴŀǎ ƳŜǘƻŘŜ ŀǊ ŀƴǘƛǇƛǊŢƴƛŜƳΣ ƪǳǊŀǎ ǇƻǘŜƴŎƛņƭǎ ǘƛŜƪ 
ǇņǊōŀǳŘơǘǎΦόaŜǘƻŘŜ ƴŜōǹǎ ǇƛŜƳŢǊƻƧŀƳŀ ǾƛǎƛŜƳ ŀƴǘƛǇƛǊŢƴƛŜƳΣ ōŜǘ ƘƛǇƻǘŢȊŜǎ ƛǊ ƧņǇņǊōŀǳŘŀ ǳƴ ƧņƛȊǎǘǊņŘņ ǘŜƘƴƻƭƻƒƛƧŀύΦ

пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςнΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 



LƳǇǊŜƎƴŢǑŀƴŀǎ ƛŜƪņǊǘŀǎ ǇǊƻǘƻǘƛǇŀ ǇǊƛƴŎƛǇƛņƭņ ǎƘŢƳŀ

LȊǇƭŜǑŀƴņǎ ǘǊŀǳƪǎ

LƳǇǊŜƎƴŢǑŀƴŀǎ ǘǾŜǊǘƴŜ ƴƻ 
ƴŜǊǹǎƻǑņ ǘŢǊŀǳŘŀ

±ŀƪǳǳƳǎǹƪƴƛǎ

wŜǎơǾŜǊǎKompresors

Darba parametri: 
Max. vakuums: -0,2 bar (200 mbar)

Darba parametri: 
Darba spiediens: 1-6 bar

ǎƛƭǘǳƳƴŜǎŢƧŀ ǘŜƳǇŜǊŀǘǹǊŀΥ 
20 ςмнл ɕ/

5ŀǊōŀ ǘŜƳǇŜǊŀǘǹǊŀΥ 
20 ςфл ɕ/

!ƴǘƛǇƛǊŢƴŀ 
tvertne

¢ǾŜǊǘƴŜ ŀǇǊơƪƻǘŀ ŀǊ ƳŀƛǎơǘņƧǳΣ ǾƛŜƴŘŀōơƎŀǎ 
ŘŀǊōŀ ƳŀƛǎơƧǳƳŀ ƪƻƴǎƛǎǘŜƴŎŜǎ ǳƴ 
ǘŜƳǇŜǊŀǘǹǊŀǎ ƛŜƎǹǑŀƴŀƛ

LȊǇŜƭǑŀƴņǎ ǘǾŜǊǘƴŜ ŀǇǊơƪƻǘŀ ŀǊ ƭơƳŜƸŀ 
sensoru uzpildesƭơƳŜƸŀ ŦƛƪǎņŎƛƧŀƛ

!ƴǘƛǇƛǊŢƴŀ ǇƛŜǇƭǹŘŜǎ ǳƴ ŀǘǇƭǹŘŜǎƳŢǊơǘņƧƛ

aŜƘņƴƛǎƪŀƛǎ ŦƛƭǘǊǎΣ ǊŜƎǳƭņǊŀƛ ǘơǊơǑŀƴŀƛ

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004

пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςнΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 

ǾņǊǎǘǎ

-spiediena regulators

{ƛƭǘǳƳŀǇƎņŘŜǎ ǎƛǎǘŢƳŀ
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пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςнΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 
KatramŀƴǘƛǇƛǊŢƴŀtipamƧņƛȊǎǘǊņŘņƴƻǊƳŀǘơǾņǇŀǘŢǊƛƸŀǊŀƪǎǘǳǊƭơƪƴŜǎΣkasƪƻǊƛƒŢproduktaǇŀǘŢǊƛƸǳŀǘƪŀǊơōņnoƪƻƪƳŀǘŜǊƛņƭŀ
ŘƛƳŜƴǎƛƧņƳ. tƛŜƳŢǊņƛȊǎǘǊņŘņǘŀǎǊŀƪǎǘǳǊƭơƪƴŜǎƪƻƪƳŀǘŜǊƛņƭƛŜƳar biezumuǊƻōŜȌņǎno 15 ƭơŘȊ100 mm un 3 ŘŀȌņŘƛŜƳ
platumiemς100,150un 200mm,pieƴƻǎŀŎơƧǳƳŀΣkaƧņƛŜǾŀŘŀ600g/m2 darbaƳŀƛǎơƧǳƳŀ.
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3
½ņƒƳŀǘŜǊƛņƭǳ ōƛŜȊǳƳǎΣ ƳƳ

!ƴǘƛǇƛǊŢƴŀ ƴƻǊƳŀǘơǾŀƛǎ ǇŀǘŢǊƛƸǑ ǳȊ м Ƴ3 koksnes

100 150 200

Å Lai ƴƻŘǊƻǑƛƴņǘǳstabilu ǳƎǳƴǎŘǊƻǑơōŀǎǇŀƪņǇƛ
kokmaterialiem, ǎǾŀǊơƎƛǇŀƴņƪǘǾƛŜƴƳŢǊơƎǳ
produkta ƪƻƴŎŜƴǘǊņŎƛƧǳtikai ƪƻƪƳŀǘŜǊƛņƭŀŀǊŢƧƻǎ
ǎƭņƸƻǎ.

Å¢ŜƘƴƻƭƻƒƛǎƪƛƪƻƴǘǊƻƭŢƧŀƳŀƛǎparametrs ir
ƛȊƳŀƴǘƻǘņŀƴǘƛǇƛǊŢƴŀdaudzums,kas tiek noteikts
ƪņǎǘŀǊǇơōŀstarpǎƛǎǘŢƳņƛŜǾŀŘơǘƻdarbaƳŀƛǎơƧǳƳŀ
daudzumu un no ǎƛǎǘŢƳŀǎŀƛȊǾŀŘơǘƻdarba
ƳŀƛǎơƧǳƳǳ.

Å5ŀȌņŘņƳkoku ǎǳƎņƳvar ōǹǘƴŜǇƛŜŎƛŜǑŀƳǎ
ƛȊǎǘǊņŘņǘŀǘǑƫƛǊơƎŀǎǾŀŘƭơƴƛƧŀǎ.

ÅwŜȊǳƭǘņǘǳǾŀƭƛŘņŎƛƧǳƧņǾŜƛŎizmantojot EN 13823
testametodi.



пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςнΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004 9

tǊŜǘǳƎǳƴǎ ŀƛȊǎŀǊŘȊơōŀǎ ǘŜƘƴƻƭƻƒƛƧŀǎ ǇǊŀƪǘƛǎƪŀƛǎ ǇƛŜƭƛŜǘƻƧǳƳǎ

LȊŜƧƳŀǘŜǊƛņƭǎ

LƳǇǊŜƎƴŢǑŀƴŀ 

aŀǘŜǊƛņƭǳ ƛȊƳŀƴǘƻǑŀƴŀǎ ǎŦŢǊŀ

9



wt ǇŀǊŀǳƎǳ ƛȊƎŀǘŀǾƻǑŀƴŀǎ ƭŀƛƪņ ƴŜƧŀǳǑƛ ǘƛƪŀ ǇƛŜưŀǳǘŀǎ ǾŀƛǊņƪŀǎ ǊŀȌƻǑŀƴŀǎ ǇǊƻŎŜǎŀ ƪƻƴǘǊƻƭŜǎ ƪưǹŘŀǎΣ ƪŀǎ ǎƴƛŜŘȊ 
ƭŀōŀǎ ǊŜƪƻƳŜƴŘņŎƛƧŀǎ ǇŀǊ ǇǊƻŎŜǎŀ ƪƻƴǘǊƻƭƛΣ ǘƻƳŢǊ ƳŢǊơƧǳƳƛ ƛǊ ƧņŀǘƪņǊǘƻ
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Paraugi: paraugkopa G -ŘƛǾƛ ƛŜƭơƳŢǘƛŜ ǎǘƛŜƸƛΣ w -ǾƛŜƴǎ ƛŜƭơƳŢǘŀƛǎ ǎǘƛŜƴƛǎΣ . -őŜǘǊƛ ƛŜƭơƳŢǘƛŜ 
ǎǘƛŜƸƛΣ 5 -ǎŜǑƛ ƛŜƭơƳŢǘƛŜ ǎǘƛŜƸƛ

LŜƭơƳŢǘƻ ǎǘƛŜƸǳ ƛȊǊŀǳǑŀƴŀǎ ǎǇŢƪŀ ǾŢǊǘơōŀǎ

Å[ơƳŜǎ ǾŀƭƛŘņŎƛƧŀΣ ǎŀǎƪŀƸņ ŀǊ prENмтооп ǊŜƪƻƳŜƴŘņŎƛƧņƳ
Å!ǘƪņǊǘƻǘŀǎ ǎŀǾƛŜƴƻƧǳƳǳ ƴŜǎǘǎǇŢƧŀǎ ǇņǊōŀǳŘŜǎ
ÅtǊƻǘƻǘƛǇǳ ƛȊƳŢƒƛƴņǑŀƴŀ ςǊŀȌƻǑŀƴŀǎ ŘŜŦŜƪǘǳ ƛȊǇŢǘŜ

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004 10

пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςоΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 



Izejas 
ƛƴŦƻǊƳņŎƛƧŀ

Projekts.
Mezgli.

LȊŜƧƳŀǘŜǊƛņƭǳ 
ǎŀƎņŘŜ

aŀǘŜǊƛņƭǳ 
ŀǘōƛƭǎǘơōŀ

LȊŜƧƳŀǘŜǊƛņƭǳ ŀǘōƛƭǎǘơōŀǎ ƴƻǘŜƛƪǑŀƴŀΥ
[ơƳŢǘƛŜ ƪƻƪƳŀǘŜǊƛņƭƛ ςLVS EN 14 080
±ơǘƸǎǘƛŜƸƛςLVS EN ISO 898-1
[ơƳŜ ςprEN17 334

[ơƳŜǎ ŀǘōƛƭǎǘơōŀǎ ƴƻǘŜƛƪǑŀƴŀΣ 
ƛȊƳŀƴǘƻƧƻǘ ǇƛŜƭņƎƻǘǳ [±{ 9b олн-1 

metodiku

wŀȌƻǑŀƴŀ

wŀȌƻǑŀƴŀǎ 
procesu 
kontrole

±ƛŘŜǎ ŀǇǎǘņƪưǳ 
kontrole.
Pareizo instrumentu 
ƛȊǾŢƭŜΦ
LŜƪņǊǘǳ ǇǊŜŎƛȊƛǘņǘŜǎ 
ǇņǊōŀǳŘŜ ǳƴ 
ƪŀƭƛōǊŢǑŀƴŀΦ
aŀǘŜǊƛņƭǳ 
ǳȊƎƭŀōņǑŀƴŀΦ
[ơƳŜǎ ƛŜǎǘǊņŘŜΦ
LŜǎǘǊņŘņǘņ ƭơƳŜǎ 
daudzuma kontrole.

DŀǘŀǾņǎ 
produkcijas 

kontrole

Produkcijas 
ŀǘōƛƭǎǘơōŀ 
ǇǊŀǎơōņƳΦ

5Ŝǘŀưǳ ƛȊƳŢǊƛΦ
Urbumi, 
ƛŜŦǊŢȊŢƧǳƳƛΦ
[ơƳŢƧǳƳŀ ƪǾŀƭƛǘņǘŜΦ
LŜƭơƳŢǘƻ ǎǘƛŜƸǳ 
ƒŜƻƳŜǘǊƛƧŀΦ
5Ŝǘŀưǳ ƳŀǊƫŢǑŀƴŀ 
ǳƴ ƛŜǇŀƪƻǑŀƴŀΦ

Produkta 
ǳȊƎƭŀōņǑŀƴŀ 

un 
transports

пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςоΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 

aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004 11



пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςоΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 

12aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004

A

B

C



нύ 5ƻōǳƳǳ όƎŀƛǎŀ ōǳǊōǳưǳύ ǳƴ ǘƻ ǇƻȊơŎƛƧŀ ƭơƳŜǎ ǑǳǾŢ ƛŜǘŜƪƳŜ ǳȊ ƛȊǊŀǳǑŀƴŀǎ 
ǎǇŢƪǳΦ

пΦ {ǘŀǊǇǇƻǎƳŀ ǊŜȊǳƭǘņǘǎΥ wt ςwǹǇƴƛŜŎƛǎƪŀƛǎ 
ǇŢǘơƧǳƳǎ ςнΦ ŘŀǊōơōŀǎ ǾƛǊȊƛŜƴǎ 

1 2 3 4

3

4

{ǘŀǘǳǎǎΥ Ǉƭņƴƻǘǎ ǇŀōŜƛƎǘ ƭơŘȊ лфΦлпΦнлнмΦ

13aŜȌŀ ƴƻȊŀǊŜǎ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎŜǎ ŎŜƴǘǊǎΣ мΦнΦмΦмκм8/A/004


